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SACMI CLOSURES, CONTAINERS & PET

Crown
caps

SIMPLICITY, PRACTICALITY, LOW
COST: THREE KEY ADVANTAGES
OFFERED BY CROWN CAPS, A VITAL
BEVERAGE INDUSTRY ACCESSORY
SINCE 1891

Crown caps are a solutions that, in many ways,
remains inimitable. A field in which SACMI has
worked untiringly since 1950, designing and
building machines for the manufacture and ap-
plication of crown caps with everfaster, better
performance.

The modern 0.18 mm thickness cap concept
can easily replace standard-thickness caps
(0.24 millimetre thick) thanks to its complete
compatibility and interchangeability.

The advantage lies in the fact that this cap uses
thinner metal, less raw material, less packag-
ing and optimised logistics. Proven benefits
include CO, reductions of 15% or more without
lowering the performance provided by stand-
ard-thickness caps.

This new closure makes it possible to reduce
environmental impact significantly, not just
because less raw material is used but also

because there is less waste and fewer emis-

Tapones
corona

DESDE 1891 LOS TAPONES CORONA
HAN TENIDO UNA PARTICIPACION
RELEVANTE EN LA INDUSTRIA DE
LAS BEBIDAS DADA SU SIMPLICIDAD,
PRACTICIDAD Y BAJO COSTO

Las tapas a corona representan una solucion
que, en muchos sentidos, no ha logrado ser imi-
tada. Un ambito en el cual sacmi ha estado invo-
lucrado desde 1950, disefiando y construyendo
maquinaria mas rapida y de mejor desempefio
para la fabricaciony aplicacion de tapas corona.
El moderno disefo de tapa de 0.18 Mm de es-
pesor ha sido concebido como una version mas
ligera y economica con la cual remplazar a las
tapas convencionales de 0,24 Mm y de ma-

nera totalmente compatible e intercambiable

Este novedoso disefio con menor espesor de
metal resulta primordialmente en una mayor
productividad (mayor cantidad de piezas por
peso producido) pero tambien en menos mate-
ria prima empleada, menos consumo energeti-
co, menos embalaje, menos desperdicio gene-
rado, una logistica optimizada y ademas reditua

en una reduccion en su impacto ambiental de



PERFORMANCE

they ensure the best possible seal for a vast
range of drinks

COST EFFECTIVENESS
they are simple and light

SUSTAINABILITY

metal is a permanent material

ICONIC

and further added value with embossing

PVC FREE LINER
REVESTIMIENTO SIN PVC

CROWN CAP

PRESTACIONES

garantizan el mejor sellado posible para una
amplia gama de bebidas

RENTABILIDAD

son sencillos y ligeros

SOSTENIBILIDAD

el metal es un material permanente

ICONICO

y mas valor afiadido con el grabado en relieve

POSSIBLE EMBOSSING
POSIBILIDAD DE GRABADO
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sions per product. Such benefits are additional
to those obtained on the manufacturing and
logistics fronts (less energy consumption and

a higher number of pieces per unit of weight).

+ Designed to replace standard crown caps
with a lighter, more economic version

« Same performance, same scope for deco-
ration with offset printing

«  Thinner metal

« Lower environmental impact (lower raw

material consumption and CO, emissions)

26 MM CAPS

26 mm steel caps for plastic (PET), aluminum
and glass bottles, ensuring maximum sealing
pressure and the best possible seal for a vast

range of drinks, carbonated or natural.

+ Bottle neck diameter: 26 mm

+ Soft drinks and beer industries

29 MM CAPS

29 mm steel, aluminum, stainless steel caps
for aluminium and glass bottles, ensuring max-
imum sealing pressure and the best possible

seal for a vast range of drinks.

+ Bottle neck diameter : 29 mm

+ Soft drinks and wine industries

cuando menos un 15% en las emisiones de
CO,, y todo esto sin detrimento del desempefio
base y permitiendo las mismas posibilidades

de decoracion mediante impresion tipo offset.

TAPONES DE 26 MM

Los tapones de acero de 26 mm destinados a las
botellas de vidrio, plastico (pet) y aluminio ase-
guranlamaximahermeticidad mediante el mejor
sellado posible y en el caso de una amplia gama
de bebidas tanto carbonatadas como al natural.
+ Diametro del cuello de la botella: 26 mm

+ Enfocados a las industrias de refrescos y

cerveza

TAPONES DE 29 MM

Los tapones de acero, acero inoxidable y alumi-
nio de 29 mm destinados a las botellas de vidrio
y aluminio aseguran la maxima hermeticidad
mediante el mejor sellado posible y en el caso
de una amplia gama de bebidas.

+ Diametro del cuello de la botella: 29 mm

+ Enfocados a las industrias de refrescos y

vitivinicola
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SACMI CLOSURES, CONTAINERS & PET

CHARACTERISTIC DIMENSIONS DIMENSIONES PARTICULARES
DIAMETER 26 MM DIAMETRO 26 MM
2321
n. 21 (Number of flutes) (3) o
N.21 (NUmero de estrias) I AN AL
226,75
DIAMETER 29 MM DIAMETRO 29 MM
® 35,45

[ce] (
n. 22 (Number of flutes)®) o
1 | VAL NAL NN

N.22 (Numero de estrias)

®29,6




MOST POPULAR LINING PROFILES

Examples of liners which can be made with
SACMI lining machines belonging to the IN-
SHELL range (PVC and PVC Free).

CROWN CAP

DISENOS DE ENLAINADO MAS
DIFUNDIDOS

Variantes de perfil de enlainado producidas
con maquinaria sacmi y de tipologia in-shell
(PVCy libre de PVC).

S SRS |~ VARIANTE DE PERFIL
—— ——m. PROFILE"“TYPE 912" p——— CLAVE 912
Sf &R " VARIANTE DE PERFIL
——usa  PROFILE “TYPE 916" _“:hlej CLAVE 916
SF T 7 VARIANTE DE PERFIL
~—————»a  PROFILE“TYPE 916 LIGHT" ;J,J CLAVE 916 LIGERO
TECHNICAL FEATURES ESPECIFICACIONES TECNICAS
DIAMETER
DIAMETRO 26 mm (*) 29 mm
h® Height of the cap
d™ Altura del tapon 6£015 680,15
d™ External diameter
d® Diametro externo 321102 3545102
d™ Internal diameter
40 Diametro intemno 26,75°/ £ 0.15 29,6 /+0.15
e@ Metal thickness 0,220/0,210/
d® Espesor del metal 0,200/ 0,180 0,220/ 0,210
Number of flutes®
Numero de estrias® 21 22

Notes:

(*) The indicated dimensions refer to the publication CETIE
EC1.02:xx/2016. Other numbers may be used following agreement
between crown cap and filler suppliers.

(1) Controlled during production.

(2) Metal thickness to be agreed between the cap and filler suppli-
ers. Other metal thickness can be proposed for such an agreement.
Metal characteristics are according to EN 10202 (see §4) with a
thickness tolerance of +5% / -8%.

(3) This is the standard number of flutes but other numbers may be
used in agreement between the cap and filler suppliers for specific
applications.

Nota:

(*) Dimensiones base segun documento EC1.02xx/2016. Otras
variantes a partir de proveedores de tapones y equipo de llenado.

(1) Controlado durante la produccion.

(2) spesor basey otras variantes a partir de los mismos proveedo-
res. Especificaciones del metal segun EN 10202 (ver &4) bajo una
tolerancia de +/-5% / -8%.

3) Cantidad base de estrias, otras variantes a partir de los mismos
proveedores y segun necesidades particulares.






1. PTC 600:
Crown cap press

2.CVS PTC:

Vision System for
decoration alignment

3. PMC 600:
In-shell lining machine

4. CAT 300:

Crown caps inspection and
sorting system

5. CVS 151 DECOCAP
COLOR:

Vision System for Quality
Control

6. CCD 300:
Crown caps become 3D

7. CVS CCD:

Vision System for
embossing phase alignment

1. PTC 600:
Prensa para tapones corona

2. CVS PTC:

Sistema de vision para
control de la alineacion de la
decoracion

3. PMC 600:

Maquinaria para el enlainado
de tipologia in-shell

4. CAT 300:

Sistema de vision para
inspeccion y clasificacion
fuera de linea de los tapones
corona producidos

5. CVS 151 DECOCAP
COLOR:

Sistema de vision para
control de la produccion
en curso

6. CCD 300:

La version 3d para
personalizacion de tapones
corona

7. CVS CCD:

Sistema de vision para
control de la alineacion para
el grabado de la superficie

PTC 600 | PMC 600 | CCD 300
Elec. power average absorbed - kW. ' 12 48 15
Consumo electrico promedio (potencia absorbida) - kw
',‘D/'eas‘;higfatﬂtfé weight - kg 12000 8350 2700
Hﬂmgg 3(1; ((jeisetsaciones 27 36 20
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linea productiva
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PTC600 + PMC300

CROWN CAP

1250

1250

MAX. 3000

MAX. 3000

9800

POS. CODE DESCRIPTION QT.
POSICION MODELO DESCRIPCION CANTIDAD
1 PTC600A Efenncsh;ndgepggrsfzracion 1
2 VTC600A | gorie e recorte 1
3 eLmaoooz | Magneticelevator 1
4 PNEU0001 -Fr):t?fé%ar?ecuﬁgﬁlco 1
5 SCT 400 gz)onrti?\eegg]r de almacenaje 1
6 CAA 200 (ngl;grool gaebcigntrol 1
7 S35 Xﬁmé’ﬁt%ré%ﬁeedfésma plastica §
8 FM5025GA Er:]f“rligrdor ’
9 TRNA0OO1T Eg'rfdcaoﬂ\é?,ys%rortadora 1
10 PMC3008B léir1r]lg1igar3/ocra m/c §
11 TRNA00OT Eg'r}dcao{]r\;?\ys%rortadora 1
12 NRSO01A ggr?(ljig%g%m‘rai);%iento 2
13 SCAT0001 Er%xpglclzg]c?orlg/ge cajas m/c 2

11
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PTC + PMC600

CROWN CAP

POS. CODE DESCRIPTION Qr.

POSICION MODELO DESCRIPCION CANTIDAD
1 PTC600A E?:::;ngepggffsoracion 1
2 VTCO00A | goritior de recorte 1
3 CAA 100 '(I'::t?lter?cI) (a?abci:gntrol 1
4 STC 400 (S:toonr?g;eetéicr)\r de almacenaje 1
5 PNEU000T | o Patico 1
6 ELMAO0002 ESS’QEE#’ rﬁlaxes;/r?fe?irco 1
7 TRNA000O g::qtdC: ?r\;enysopgortadora 1
8 PMC600A lémiani%argga m/c 1
9 $55 gﬁmgr?randdo]:esg%sina plastica !
10 FM5020GA | Chiller !
iy NRS001A Cooling conveyor 1

Banda de enfriamiento

PMC100 STAND ALONE

PMC100 INDEPENDIENTE

POS. CODE DESCRIPTION QT.
POSICION MODELO DESCRIPCION CANTIDAD
1 PTC600A g?emggﬂédpf:refg?;cion 1
2| vicsoos | Mesnetcolar 1
3 ELMAD002 léigi/r;%m/r%agnetico 1
4 PNEU0001 Caps vision system 1

Tablero neumatico

13
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PTC 600

PRESS FOR
CROWN CAPS

/TN
‘ >
TR

PTC series SACMI presses - highly suitable

for crown cap manufacturing - are the out-
come of SACMI’s long-standing experience in
this industry.

The maximum sheet size able to be processed
with PTC series presses allows dramatical-
ly lower costs and, consequently, a major
reduction in the end cost of the product and
extremely short ROl times. The outstanding
productivity and number of die punches (ar-
ranged on 2 rows) puts PTC presses at the top
of the equipment range when it comes to out-
put rates.

The PTC 600 enhances the basic characteris-

tics that made the early PTC027 press models

14

PRENSA PARA
TAPONES CORONA

Las prensas sacmi de la familia ptc, amplia-
mente difundidas en la fabricacion de tapones
corona, son el resultado de la larga trayectoria
de sacmi en esta industria.

El tamafo maximo de lamina que se puede ma-
nejar en las prensas de la familia ptc reditua en
una reduccion importante en los costos ope-
rativos y en ultima instancia en el costo final
del producto asi como en retornos de inversion
muy competitivos.

Su sobresaliente productividad en conjunto
con el arreglo de punzones (acomodados en
2 filas) la colocan en el podio del elenco de
maquinaria por lo que a cadencias productivas

se refiere.



CROWN CAP

the top-of-the range crown cap manufacturing Nuestras prensas PTC600 han sido mejora-

equipment. The SACMI PTC 600 stands out on das en los atributos operativos que colocaron

account of: a nuestra familia previa de prensas PTC027 a

Over 30% higher productivity (6,000 caps/
min compared to the 4,500 on the previous
PTC 027 version)

Solutions that improve product quality and
workplace health (thanks to a sheet metal
feed system that is independent from the
press, noise and vibration on the PTC 600
have been cut to below 3.5 dB)
Guaranteed decoration alignment thanks
to integration with the CVS 3000 inspec-
tion system and the electronically con-

trolled sheet feed system

15

la vanguardia de la maquinaria par produccion

de tapones corona. Y sobresaliendo por lo que

respecta a:
Un 30% mayor de productividad (6,000 ta-
pas/min en comparacion a las 4,500 del mo-
delo anterior PTC027)
Tecnologiaqueimpactaenlacalidaddel pro-
ducto y el bienestar en el ambito de trabajo
(gracias a un sistema de alimentacion de las
laminas metalicas que es independiente de
la prensa se logra una notable reduccion en

ruido y vibracion por debajo de los 3.5 Db)
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PTC 600 FEATURES

+ The press and sh system are completely
separated, preventing transfer of residual
vibration from the press to the load system

+  Flywheel contained inside the main ma-
chine structure, guaranteeing reduced
overall dimensions

+  Low positioning of main shaft to ensure a
centre of gravity as close as possible to the
ground

+ High-rigidity structure designed to reduce
vibration

+ Easy access to the upper and inner area for
easier maintenance

+ The press is equipped with the latest-gen-
eration STT 027 B mould” a new system

that further reduces typical defects

STT027B MOULD

Functional improvements: ejector movements

warranted by a mechanical limit

Improvements for the reduction of the wear:

+  Moulding die area modified with a new
coupling steel/sintetic bushing.
Improved forming punch nod guide system
bushes

Interchangeability of tool parts:

«  Punch with cutting carbide

+ Shearing matrix carbide

+  Forming matrix

16

+ La alineacion de la decoracion garantiza-
day esto en funcion de la incorporacion de
un sistema de vision CVS3000 en conjunto
con un sistema de alimentacion de las la-

minas controlado electronicamente

CARACTERISTICAS DE LA PTC600

+ Laprensa esta separada del mecanismo de
carga, evitando transferir vibracion residual

+ Volante integrado al bastidor principal re-
sultando en menor ocupacion a piso

+ Posicionamiento inferior de flecha princi-
pal resultando en un centro de gravedad
cercano a nivel de piso

+ Bastidor de alta rigidez que resulta en una
menor vibracion

+ Facilidad de acceso al interior y parte supe-
rior que facilita la manutencion

+ Equipada con los novedosos moldes STT
027B que reducen las desviaciones tipicas

del prensado

MOLDE STT027B

Mejoras operativas: desplazamientos del ex-

pulsor regulados por limite mecanico

Mejoras en reduccion del desgaste:

+ Area modificada del troquel con nuevo
buje acero/sintetico

+  Bujes mejorados del mecanismo de guiado

de los punzones de formado



+  Press-sheet
+  Column’s guides

+ Ball cages

Improvements for maintentance interventions:
forming punch rods: the whole group can be

easily dismpunted from the top.

CROWN CAP

Intercambiabilidad de herramentales:

Punzones y matriz de cizallamiento en car-
buro

matriz de formado

hoja de prensa

guias de columna

cojinetes de bolas

Mejoras para manutencion: se puede desmon-

tar el grupo cpl. de las barras de los punzones

de formado desde la parte superior

TECHNICAL FEATURES

ESPECIFICACIONES TECNICAS

PTC 600 — 230 CICLOS/ MIN MAX

PTC 600 - 230 STROKES / MINUTE MAX /PTC 600 /

Blank Diameter

Diametro base 37,10 37,35 38

Tool

Cantidad de herramentales 27 27 27

Sheet width

Ancho de lamina 8833 890,2 905,6

Sheet lenght

Longitud de lamina 940,8
25 955 962,5 979,2
26 992,5 1000,3 1017,6
27 1029,9 1038
28 1094,4
29 1104,8 1113,4

Production capacity: max (27 Tools x 29 Strokes) 368.180 caps.

17

Capacidad productiva: max (27 herramentales x 29 ciclos) =
368, 180 tapones
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PMC

IN-SHELL LINING
MACHINE FOR
CROWN CAPS

MAQUINA PARA

EL ENLAINADO
TIPO IN-SHELL DE
TAPONES CORONA

The new SACMI PMC 600 is an automatic
crown cap lining machine that is highly suited
to the new market trend of downgauging crown
caps, thus guaranteeing high productivity
and efficiency.

The machine operates in line with the new
SACMI PTC 600 and has specifically been de-
signed to sustain increased productivity.
Compared to previous versions, this solution is
characterised by higher productivity and bet-
ter, more linear cap handling, with positive ef-
fects on process efficiency.

The automatic machine is suitable for extrud-
ing granulated material (i.e. PVC, PE, EVA), slit-

ting the material into single pellets, inserting

18

Magquina para el enlainado tipo in-shell de tapo-
nes corona. La novedosa PMC600 es una ma-
quina de enlainado automatica que se ajusta
perfectamente a latendencia en curso de reduc-
cion del espesor en tapones corona, garantizan-
do asi una elevada eficiencia y productividad.
Ha sido concebida para operar en linea con
nuestra novedosa prensa PTC600 con una pro-
ductividad mejorada sostenida.

En comparacion con arreglos anteriores, nues-
tra version actual se caracteriza por su mayor
productividad y mas aun por un manejo optimi-
zado y mas lineal de los tapones lo cual reper-
cute directamente en la eficiencia del proceso

Permite llevar a cabo la extrusion de material




CROWN CAP
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the pellet in the crown cap and moulding the

liner according to a well-defined profile.

PMC 600 FEATURES

The machine is equipped with:

+  Newly designed crown feeder, made of two
rotary disks and two feeding channels with
sorting device

«  Extruder with 60 mm diameter screw,
equipped with AC motor and controlled by
inverter, to feed the compound.
Temperature and screw rpm managed by
the control system

+  Moltencompoundby-passvalvetocleanthe
extruder, for machine start-ups and stops

+  Low-frequency magnetic induction cap
heating unit equipped with cooling system

+ Independent temperature control systems
for moulding punches and accessories

+  Lower spindle motion by desmodromic cam

+ Liner weight reduction system

+ Integrated Quality Control through SACMI
CVS 3500 DecoCap Color vision system

+  Profibus automation and control system

«  PC operator interface

« Electrical cabin and single user interface
display for machine and CVS - pneumat-
ic-drive waste rejection device for faulty
caps

+  Cap counter at exit

20

granulado (tal como PVC, PE, EVA), porcionan-
dolo en pellets individuales, su posterior inser-
cion en los tapones y por ultimo el moldeado
del enlainado conforme a una variante de perfil

bien definida.

CARACTERISTICAS PMC 600

La maquina cuenta con el siguiente equipa-

miento de linea:

+ Alimentador de tapones de nuevo disefio,
conformado por dos discos giratorios y
dos canales alimentacion con dispositivo
de clasificacion

«  Extrusor para alimentacion del compuesto
que incorpora husillo de diametro 60 mm
y accionamiento mediante motor ac con
control por inversor

« Tanto la temperatura como la velocidad de
giro (rpm) son gestionadas por el sistema
de control

+  Valvula de desvio del compuesto fundido
contemplada para el arranque y paro de la
magquinaasicomoparalimpiezadelextrusor

« Calefactor de tapones por induccion mag-
netica de baja frecuencia que integra ade-
mas un sistema de enfriamiento

+ Controles de temperatura independientes
para punzones y accesorios de moldeado

+  Movimiento del husillo inferior mediante

leva desmodromica



CROWN CAP
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New infeed star wheels in order to merge
the crows flow from two feeding channels,
toward a single star wheel

New feeding channels designed to pro-
vide high speed feeding to both inlet star
wheels

Newly designed air blowers along the
whole crown feeding system

The air blowers can be automatically ad-
justed through HMI, since specific feed-
ing recipes (according to closure, coating,
output rate, blowing) can be saved on the

machine PC

OPTIONALS:

Inkjet printing on the crown shell, before

lining

SACMI CLOSURES, CONTAINERS & PET

Sistema de reduccion de peso del enlainado
Control de calidad integrado mediante siste-
ma de vision CVS3500 decocap color
Automatizacion y control por profibus
Interface de operador por PC

Gabinete electrico y una unica interface de
operador compartidos entre maquina y sis-
tema de vision, e incorporando tambien un
dispositivo de rechazo de tapones defectuo-
sos mediante accionamiento neumatico
Dispositivo de conteo detapones aladescarga
Estrellas de alimentacion de nuevo disefio
concebidas para reunir los flujos de tapones
de los ds canales de alimentacion en una
unica estrella
Canalesdealimentaciondenuevodisefiocon-
cebidos para una alimentacion a velocidad
elevada en ambas estrellas de alimentacion
Sopladores de aire de nuevo disefio para
todo el sistema de alimentacion de tapones
Regulacion automatica de los sopladores a
traves de interface de operador (HMI) y me-
diante recetas de alimentacion especificas
que se almacenan en la pc de la maquina
(segun tipo de tapon, recubrimiento, caden-

cia productiva, soplado)

OPCIONALES:

Codificacion por chorro de tina en la carcaza

de los tapones y previo al enlainado

22
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CROWN CAP

TECHNICAL FEATURES

CARACTERISTICAS TECNICAS

PMC 100 PMC 300 PMC 600
Version Inshell/ Inshell/ Inshell/
Version Inshell Inshell Inshell
Cap dial - mm
Diametro del tapon 29 26 26
N. of punches
No. de punzones 24 24 36
Max prod. capacity pcs/min
Cadencia productiva max - (piezas/min) 1000 3000 6000
Elec. power average absorbed - Kw (50 hz) 20 25 48
Potencia promedio absorbida - Kw (50 Hz)
Compressed air consump. 0.55 MPa - NI/min
Consumo neumatico -aire comprimido a 0,55 MPa - NI/min 1300 1300 2500
Dimension mm
Dimensiones mm 4000x3600 4000x3600 4200x3500
Prelght ka 4500 6000 8300

23
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CCD

CROWN CAPS
BECOME 3D

CCD300hasbeendesignedandengineered spe-
cifically for cap embossing of the central panel.
Starting with a 26 millimetre crown cap, the sur-
face can be personalised in offset mode with a
logo or text, the relief print being synchronised
with the decoration: the obtained surface of-
fers a new tactile sensation, maintaining the
same performance and visual characteristics
as the standard caps.

Embossing protects product originality, reduc-
ing the chances of counterfeiting. It's also pos-
sible to customise the cap without lithography,
with a considerablereductionin costs. This fea-
ture allows theitemto be “embellished” with the

trademark, thus minimising risk of falsification.

24

LA VERSION 3D PARA
PERSONALIZACION DE
TAPONES CORONA

Nuestra CCD ha sido disefiada para el grabado
del panel central de los tapones.

A partir de tapones corona de 26 mm, se les
puede personalizar en su superficie bajo la
modalidad offset con un logo o texto en relie-
ve sincronizado con la decoracion presente,
lograndose una sensacion tactil diferenciaday
con las mismas mismas prestaciones y apre-
ciacion visual de los tapones convencionales.
Ademas contribuye a proteger la originalidad
del producto y con lo cual se desalienta su
falsificacion. Se puede tambien personalizar
los tapones sin que vengan decorados por li-
tografia, con una notable reduccion en costos.

Estatecnologia vanguardista de SACMI permite
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The CCD 300 provides outstanding perfor-
mance, can handle up to 2500 pieces per min-
ute and synchronises embossing deformation
with the decoration already on the outside of
the cap. CCD 300 can handle up to 3000 pieces
per minute without synchronization.

SACMI’s innovative CCD 300 cap embossing
solution can handle both undecorated and dec-
orated caps, ensuring, in any case, perfect syn-

chronism between embossing and decoration.

The CCD300 is available in two versions:
Without embossing timing with respect to
the corresponding lithographic print
With CVS3000 Vision System, enabling
embossing phase adjustment with respect

to its corresponding lithographic print

CCD FEATURES

The machine is equipped with:
Hopper with rotating cap feeder and rela-
tive orientation system
Mechanical moulding drums capable of ro-
tating autonomously by means of motors
controlled by single activations.
Exit channel

PC operator interface

26

manejar hasta 2,500 pzas/min y sincronizar de
manera optima el grabado en relieve con la de-
coracion presente. Incluso se puede llegar a las

3,000 pzas/min de norequerirse sincronizacion.

Ademas se acomoda al manejo de tapones
tanto decorados como sin decorar y mediante
2 versiones:

Sin sincronizacion del grabado en respecto

a la decoracion litografica

Con sincronizacion mediante la integra-

cion de un sistema de vision CVS3000

PRINCIPALES CARACTERISTICAS

Equipamiento base:
Tolva con alimentador giratorio y sistema
de orientacion
Tambores de moldeo mecanico con rota-
cion propia por motorizacion independiente
Canal de descarga

Computador para interface operador
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TECHNICAL FEATURES ESPECIFICACIONES TECNICAS
Version Caps Embossing/
Version Grabado en relieve
Cap dial -mm 26
Diametro del tapon mm
N. of punches 20
Numero de punzones
Max prod. capacity pcs/min 3000 / 2500 (timed)/
Cadencia productiva max (piezas/min) 3000/ 2500 (temporizado)
Elec. power average absorbed - Kw (50 hz) 15
Potencia promedio absorbida - Kw (50 Hz)

Compressed air consump. 0.55 MPa - NI/min 1300
Consumo neumatico -aire comprimido a 0,55 MPa - NI/min

Dimension mm

Dimensiones mm 3500x3500
Weight kg

Peso kg 2700
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SACMI CLOSURES, CONTAINERS & PET

CVS PTC

VISION SYSTEM
FOR DECORATION
ALIGNMENT

The CVS PTC vision system is integrated into
the new PTC600 cap press and has been de-
signed to ensure a perfect centering of the
decoration in each crown cap.

CVS PTC measures the relative distance be-
tween the lithography and the edge on 2 posi-
tions on the sheet and communicates it to the
control logic, which, by activating a motorised
positioning system, corrects the position of
the sheet to guarantee the perfect centring of

the cap.

CVS PTC FEATURES

Fully integrated in the PTC600 press
Calculates the position of the decoration
Based on SACMI CVS20 inspection
software

Self-learning procedure

Intuitive user interface

Network functionality

SISTEMA DE VISION
PARA CONTROL

DE LA ALINEACION
DE LA DECORACION

Nuestro CVS PTC viene integrado en la pren-
sa PTC600 para asegurar un centraje optimo
de la decoracion mediante la medicion de la
distancia relativa de la litografia presente y el
borde en 2 puntos de la lamina, lo cual activa
un sistema motorizado que corrige el posicio-
namiento de la lamina garantizando el centraje

optimo de cada tapon.

CARACTERISTICAS DEL CVS PTC

Integracion total en la prensa PTC600
Calculodel posicionamiento de ladecoracion
Soportado por el software de inspeccion
SACMI CVS20

Procedimiento de auto-aprendizaje
Interface de operador amigable

Preparado para conexion en red
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CVS PTC BENEFITS BENEFICIOS DEL CVS PTC
+ Perfect centering of the decoration in the + Centraje optimo de la decoracion en la carcaza
cap bottom de los tapones
« Improves the embossing effect + Mejora el efecto del grabado en relieve

+ Minimizes the rejection of finished caps due + Reduce el rechazo de tapones por defectos de
to centering defects centraje

+ Recognize wrongly decorated sheets + Detecta laminas con decoraciones equivocadas
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CVS 151

VISION SYSTEM FOR
QUALITY CONTROL
FOR CROWN CAPS

Fully integrated into PMC lining machines,
CVS151 controls the quality of the gasket pro-
duced by the machine. By means of an addi-
tional camera, it can also control the quality of

the artwork.

CVS 151 FEATURES

Fully integrated in SACMI PMC lining ma-
chines

Accurate inspection of product and public
sides

Inspection speed up 6000 ppm

Based on SACMI CVS20

Self-learning procedure

Intuitive user interface

Networking capabilities

Correlation between defects and tool

number
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SISTEMA DE VISION
PARA CONTROL
DE CALIDAD DE
TAPONES CORONA

Nuestro CVS151 viene integrado en las enlaina-
doras PMC para controlar la calidad del enlaina-
dodelostapones. Se puede controlartambien la

calidad del arte grafico con una camara adicional.

CARACTERISTICAS DEL CVS 151

Integracion total en las maquinas de enlai-
nado PMC

Inspeccion total y precisa de los lados fun-
cional y publico de los tapones

Inspeccion confiable del interior y exterior
de los tapones hasta las 6,000 pzas/min
Soportado por el software de inspeccion
SACMI CVS20

Procedimiento de auto-aprendizaje
Permite la correlacion de defectos con he-
rramentales que los originan

Preparado para conexion en red

Permite la correlacion de defectos y codigo

numerico de la herramienta que los origina
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CVS 151 BENEFITS BENEFICIOS DEL CVS 151
+ Guarantees the quality of your product + Garantiza la calidad de la produccion
* Reduces the line downtime + Mejora la eficiencia al reducir tiempos de paro
+ Improves efficiency + Incide enlamanutencion oportunadelas enlainadoras
+ Minimizes false rejections + Contribuye a reducir los falsos rechazos
+ Helps the maintenance of PMC machines + Contribuye a la manutencion de las maquinas de
enlainado PMC
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CAT 300

CROWN CAPS
INSPECTION AND
SORTING MACHINE

INSPECTION MACHINE
FOR CROWN CAPS

CAT 300 is able to inspect both the product
and public sides of crown caps, with speeds up
to 3,000 caps/minute. Complete with orienter,
the CAT 300 can be easily installed both stand-

alone or in-line.

« Off line or in line sorting and inspection
system for crown caps

+ Before a filling process

+ After any crown cap production machine or
line

« Controls of HFI batches

CAT300 FEATURES

« Accurate inspection of functional and public
(decorated) side
* Inspection speed up to 3000 ppm
Based on SACMI CVS3000 inspection

SISTEMA DE
INSPECCION Y
CLASIFICACION PARA
TAPONES CORONA

MAQUINA PARA LA INSPECCION Y
CLASIFICACION DE TAPONES CORONA

Nuestro CAT300 ha sido concebido para controlar

tapones corona, ya sea en linea o bien fuera de linea,

antes de un proceso de llenado o bien despues de

cualquier proceso productivo detapones coronaein-

clusoselepuededestinaralcontroldelotesretenidos.

+ Al venir equipado con su propio orientador, se le
puede operar ya sea integrado en linea o bien de
manera independiente fuera de linea

+ Selepuedeoperarantes deun proceso dellenado

+ Sele puede operar tambien despues de cualquier
magquinaria o linea destinada a la produccion de
tapones

+ Se le puede destinar al control de lotes retenidos
(HFI)

CARACTERISTICAS DEL CAT300
+ Inspeccion confiable del interior y exterior de los

tapones hasta las 3,000 pzas/min



CROWN CAP

software + Soportado por el software de inspeccion SACMI
Self-learning procedure CVS20
Intuitive HMI + Procedimiento de auto-aprendizaje
Networking capabilities + Conteo de los tapones inspeccionados
Final caps counting. + Preparado para conexion en red
Can integrate a printer to print promotional + Permite integrar codificador para impresion de
codes codigos promocionales

CAT300 BENEFITS BENEFICIOS DEL CAT300
Guarantees your quality + Garantiza la calidad de la produccion
Minimises the reject flaws * Reduce los rechazos por piezas defectuosas
High-speed sorting system + Clasificacion de alto desempefio
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CROWN CAPS INSPECTION LINE

CROWN CAP

LINEA DE INSPECCION

DE TAPONES
POS. CODE DESCRIPTION QT.
POSICION MODELO DESCRIPCION CANTIDAD
1 ELMA0002 Il\aﬂ/fr\? II'J\IAF 'TrllgA?\lEngoCRc%'/\i\é%\@RMAGNET|CA 1
2 CAT300A SISTEMA DE INSPEGCION DE TAPONES 1
3 VISC0001 INTERFACE DE OPERADOR 1

TECHNICAL FEATURES

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Supply voltages
Suministro electrico

200/220/380/400/415/ 440/ 460/ 480 VAC

Power requirements
Voltajes de alimentacion

6.5 kVA at 50 Hz, 6.9 at 60 Hz
6.5 Kva bei 50 hz, 6.9 Bei 60 hz

Absorbed power
Requerimiento de potencia

1.5kW at 50 Hz, 1.7 at 60 Hz
1.5 Kw bei 50 hz, 1.7 Bei 60 hz

Aucxiliary voltages
Voltajes auxiliares:

110 /220 VAC - 24 VDC - 48VDC

Air pressure for ejection 5.5 Bar
Presion neumatica para rechazo 5.5 Bares
Air usage (*) 1020 NI/min
Consumo neumatico (*) 1020 NI/min

Operating temperature
Temperatura de operacién

0-45°C (32-113°F)

Humidity non-condensing
Humedad no condensante

10-95%

Inspection speed
Cadencia de inspeccion

Up to 3,000 caps/min
Hasta 3,000 piezas/min

Monitor
Interface de operador

Flat LCD display 15" with touch screen
Pantalla plana tactil de Icd de 15 in

Dimension (LxWxH)

Dimensiones (Ixwxh) 2908 x 2215 x 3060
Weight
Pesc 1150 Kg

Processing unit
Unidad de procesamiento

Last generation of industrial PC: Intel processor
Pc industrial de dltima generacion: procesador intel

(*) Theoretical use during continuous operation. Windows 7 is
trademark of Microsoft Corp,, 17 is trademark of Intel Corp. Spec-
ifications are subject to change without notice resulting from on-
going product improvements.

(*) Uso teorico durante funcionamiento continuo. Windows 7 es
una marca registrada de microsoft corp. 17 es una marca regis-
trada de intel corp. Especificaciones sujetas a cambio sin previo
aviso y resultante de mejoras continuas del producto.
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CVS CCD

VISION SYSTEM
FOR EMBOSSING
PHASE ALIGNMENT

The CVSCCD is installed on the CCD300 ma-
chine and guides its motion system so that the
decoration on the cap and the embossing are
perfectly aligned.

The CVSCCD identifies the lithography of each
cap and calculates its rotation angle with re-
spect to a preset reference.

The data is then communicated to the automa-
tion system of the machine, which then rotates
the brushless motor that equips each single
cavity, so that the embossing perfectly match-

es the decoration.

CVS CCD FEATURES

* Fully integrated into the CCD300 embossing
press

« Calculates the rotation of the decoration
with respect to the model

« Based on SACMI CVS20 inspection software

+ Self-learning procedure
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SISTEMA DE VISION
PARA CONTROL DE
LA ALINEACION DEL
GRABADO EN RELIEVE

Nuestro CVS CCD viene integrado y ha sido
concebido para controlar el sistema motriz de
nuestra maquina CCD300 para lograr la alinea-
cion optima de la decoracion presente en los
tapones y el grabado en relieve aplicado.

Permite detectar la litografia de cada tapony
calcula su angulo de rotacion con respecto a
una referencia pre-establecida y a traves de lo
cual la automatizacion de la CCD300 activa los
servomotores incorporados en cada cavidad
individual, de modo que el grabado en relieve

coincida con la decoracion.

CARACTERISTICAS DEL CVS CCD

+ Integracion total en nuestra maquina para
grabado en relieve CCD300

+ Calcula la rotacion de la decoracion en rela-
cion a una referencia definida

« Soportado por el software de inspeccion
SACMI CVS20
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 Intuitive user interface

+ Network functionality

CVS CCD BENEFITS

+ Perfect centering of decoration and bas-
relief

« Improves the embossing effect

+ Recognizes caps with incorrect

decorations
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Procedimiento de auto-aprendizaje

Preparado para conexion en red

BENEFICIOS DEL CVS CCD

+ Centraje optimo de la decoracion y el grabado

en relieve

+ Contribuye a mejorar el efecto del grabado en

relieve

+ Detecta tapones con decoraciones equivocadas
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“INTEL is a registered trademark of Intel Corporation or
other companies controlled by Intel in the United States
and/or in other Countries. The trademark is subject to
intellectual property’s legislation, and SACMI’s use is in
compliance with the applicable framework. INTEL trade-
mark is in this catalogue only for descriptive and explan-
atory purposes, in a truthful and non-misleading manner,
and without the aim of promoting SACMI’s products.”

“MICROSOFT is a registered trademark of Microsoft Cor-
poration, registered in the United States and/or in other
Countries. The trademark is subject to intellectual prop-
erty’s legislation, and SACMI’s use is in compliance with
the applicable framework. MICROSOFT trademark is in
this catalogue only for descriptive and explanatory pur-
poses, in a truthful and non-misleading manner, and with-
out the aim of promoting SACMI’s products.”

“ WINDOWS is a registered trademark of Microsoft Cor-
poration. The trademark is subject to intellectual prop-
erty’s legislation, and SACMI’s use is in compliance with
the applicable framework. WINDOWS trademark is in this
catalogue only for descriptive and explanatory purposes,
in a truthful and non-misleading manner, and without the
aim of promoting SACMI’s products.”

“Intel Core i7 is a registered trademark of Intel Corpo-
ration or to other companies controlled by Intel in the
United States and/or in other Countries. The trademark is
subject to intellectual property’s legislation, and SACMI’s
use is in compliance with the applicable framework. Intel
Corei7 trademark is in this catalogue only for descriptive
and explanatory purposes, in a truthful and non-mislead-
ing manner, and without the aim of promoting SACMI’s
products.”

INTEL es una marca comercial registrada de intel corpo-
ration o de otras empresas bajo el control de intel en los
estados unidos de norteamerica y/o en otros paises. La
marca comercial esta sujeta a la legislacion vigente en
materia de propiedad intelectual y la referencia por parte
de SACMI cumple con el marco aplicable. La marca co-
mercial INTEL aparece citada en este catalogo solo con
fines descriptivos y explicativos, de una manera veraz y
no engafnosa, y sin la finalidad primaria de promover pro-
ductos del elenco SACMI.

MICROSOFT es una marca comercial registrada de Mi-
crosoft Corporation en los estados unidos de norteameri-
ca y/o en otros paises. La marca comercial esta sujeta a
la legislacion vigente en materia de propiedad intelectual
y la referencia por parte de SACMI cumple con el marco
aplicable. La marca comercial MICROSOFT aparece cita-
da en este catalogo solo con fines descriptivos y explica-
tivos, de una manera veraz y no engafnosa, y sin la finali-
dad primaria de promover productos del elenco SACMI.

WINDOWS es una marca comercial registrada de MICRO-
SOFT Corporation. La marca comercial esta sujeta a la
legislacion vigente en materia de propiedad intelectual y
la referencia por parte de SACMI cumple con el marco
aplicable. La marca comercial WINDOWS aparece citada
en este catalogo solo con fines descriptivos y explicati-
vos, de una manera veraz y no engafosa, y sin la finalidad
primaria de promover productos del elenco SACMI.

Intel Core i7 es una marca comercial registrada de intel
corporation o de otras empresas bajo el control de intel
en los estados unidos de norteamerica y/o en otros pai-
ses la marca comercial esta sujeta a la legislacion vigen-
te en materia de propiedad intelectual y la referencia por
parte de SACMI cumple con el marco aplicable. La marca
comercial Intel Core i7 aparece citada en este catalogo
solo con fines descriptivos y explicativos, de una manera
veraz y no engafosa, y sin la finalidad primaria de promo-
ver productos del elenco SACMI.
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